
上海氢晨新能源科技有限公司简介
—专注高密度燃料电池电堆研发、生产、销售及总体方案

刘晴晴



公司成立于2017年12月，作为上海交通大学-临港集团成果转化代表

性项目落户于临港集团奉贤园区。

公司简介



公司核心技术源于上海交通大学机械与动力工程学院10余年的研究
成果，主营业务为高比功率燃料电池电堆研发、生产和技术解决方案。

公司简介

主形态：氢能支撑绿色地球

绿色地球

Hydrogen

外层电子



公司定位

专注高密度燃料电池电堆研发、生产、销售，并为用户提供总体

解决方案，致力于成为燃料电池产业链的关键环节。

关键
部件

核心
电堆

动力
系统

整车
企业



核心团队

易培云
总经理

1964年生，工学博士、上海交通大学“长江

学者”特聘教授，973首席科学家，上海市复杂薄板

结构数字化制造重点实验室主任。主要从事薄板成形

及装配理论研究，承担国家级项目30余项，获国家奖

1项，省部级奖2项，发表SCI论文100余篇,授权发明

专利50余项。入选上海市优秀学术带头人，获通用汽

车中国高校汽车领域创新人才一等奖。

来新民
董事长

1984年生，工学博士、上海交通大学副教授、

机械与动力工程学院院长助理。赴美国密西根大学

从事联合培养两年，主要从事燃料电池金属极板制

造及电堆装配研究，承担国家及省部级项目10余项，

获省部级奖2项，发表SCI论文70余篇，授权发明专

利20余项。入选上海市拔尖人才、上海市科技启明

星、上海市杰出青年岗位能手。



核心团队

博士、原德国

西门子高级经理

李红涛
副总经理

唐厚闻
总工程师

博士、美国

NREL博士

邱殿凯
研发部经理

博士、德国

尤里西博士

后

麦建明
无人机经理

博士、清华

大学本科

詹阳烈
测试部经理

原上海核工院

主任设计师

彭林法
技术顾问

博士、教授

优青、青长

十四五专家

目前公司共有员工40余人，其中研发人员29人，具有博士学位的
11人，具有高级职称的5人，平均工作年限10年以上。

梁 鹏
产品经理

上海交通大学

博士

邵 恒
产品经理

上海交通大学

博士

刘晴晴
财务经理

上海交通大学

MBA

P /6



核心技术

与国内外同类技术对比
技术指标 上海氢晨 巴拉德[1] 美国福特[2] 日本丰田[3] DOE2020[4]

体积功率密度(kW/L) 3.3 1.5 2.2 3.1 2.5
数据来源：[1] http://ballard.com   [2] S. Hirano, Fuel Cell Research/R&A Ford Motor Company. [3] 2016 Mirai Product Information [4] h) 2016 DOE annual report.

高密度电堆设计技术 极板与膜电极设计技术 电堆自动化装配技
术

电堆智能检测技术



知识产权

电堆设计与制造

超薄金属双极板 高性能膜电极

 一种温湿度均匀性增强的燃料电池单电
池及电堆(ZL201610042781.5)

 质子交换膜燃料电池电堆的制造方法
(ZL200710043435.4)

 燃料电池电堆的自动化装配装置
(ZL201110065618.2)  

 质子交换膜燃料电池电堆自动化装配系
统(ZL201510225541.9)

 质子交换膜燃料电池双
极板与膜电极组件复合
制造方法
(ZL200910049005.2)

 用于燃料电池的金属气
体扩散层及其制备方法
(ZL201010605127.8)  

 金属薄板成形的质子交换膜燃
料电池双极板 (ZL200710172148.3) 

 超薄金属双极板多段夹持自适
应激光焊接夹具(ZL201410122678.7) 

长寿命涂层

 提高燃料电池金属双极板
表面镀层致密和耐腐蚀的
方法(ZL201610645062.7)

 燃料电池金属极板用碳化
物和金属氧化物复合涂层
及制(ZL201510057049.5)  

公司具有完全自主的知识产权，已授权发明专利二十余项目，新

申请发明专利/实用新型/外观专利/软件著作权等60余项



销售策略

客户类型Ⅰ：有使用需求，但无系统开发能力
销售策略： 氢晨提供电堆，与战略伙伴集成系统销售
典型用户： 中国重卡、中船重工、申龙客车等

客户类型Ⅱ：有系统集成能力，但无电堆开发能力
销售策略： 氢晨提供电堆，与客户系统匹配
典型用户： 长城汽车、吉利、广汽、北汽等

客户类型Ⅲ：有电堆开发能力，但无关键部件开发能力
销售策略： 氢晨提供UnitCell，与客户电堆匹配
典型用户： 上汽捷氢、一汽、二汽、潍柴等



项目类型 定义 PreG8-G8 G8-G6 G6-G5 G5-G3

全新开发 核心零部件选型设计； 6M 6M 6M 12M

大改型
核心零部件做适应性更改；

电堆辅件做适应性更改；
3M 3M 3M 3M

小改型
核心零部件不发生设计变更；

电堆辅件做适应性更改；
1M 1M 1M 3M

产品
规划

概念开
发

设计
开发

试制试验
与认证

生产
准备

量试与
投产

Pre 
G8 G8 G7 G6 G5 G4 G3 G2 G1

前期规划 项目启动 概念
设计

设计
发布

DL2功
能样件 工艺发布 DL3工程样件 试生产 正式投产

电堆开发流程



产品系列

H150A型电堆
峰值55kW，2.5kW/L

适合30kW动力系统

H280C型电堆
额定80kW，2.5kW/L

适合60kW动力系统

H2120D型电堆
额定120kW，3.3kW/L

适合100kW动力系统

开发了针对乘用车、公交车/大巴士、中/重型卡车用的系列化燃料电池电

堆，具有更高的可靠性和更低的成本。



0 100 200 300 400 500 600

220

240

260

280

300

320

340

360

380

 电压
 功率

电流 (A)

电
压

 (V
)

电堆温度:  80℃

氢空计量比:  1.5/1.8

氢空压力: 170/150 kPag

氢空湿度:  40/30%

0

20

40

60

80

100

120

140

160

 功
率

 (k
W

)

与国内外同类技术对比
技术指标 上海氢晨 日本丰田

单堆峰值功率(kW) 140 115

体积功率密度(kW/L) 3.3 3.1

商业化产品系列



产品影响力



开发项目 单位 MS-05 Ballard-
9SSL

Ballard-
LCS

SAIC200
A

Hydro-
HD30 EK-NM5 Powercel

l-S2
SAIC300-

2018
Mirai201

4
Powercel

l-S3 DOE2020 NEDO20
20 MS-06 MS-07

峰值功率 kW 40 42 50 36 33 46 35.5 108 114 125 80 100 103 150

功率体积密度
（端板到端板） kW/L 2.5 1.52

（不含端板） 1.78 1 0.5
（含封装） 2.4 1.0 2.8 3.1 3.36 2.5 4 3.3 4

功率质量密度 kW/kg 1.4 1.78 0.6 0.55 0.82 1.7 2 2.9 2 2 2 2.5

面功率密度 W/cm2 0.66 0.54 1 ~1.2 1 - 1 1.5-2

最高运行温度 C° 80 68 80 78 85 85 93 95 85 80 100 80 ~100

增湿方式
（Air/H2） 30%/40% 60%/0 75%-

95%/0 0/氢循环 0/氢循环 -30 -30 30%/40% ？/？

最高运行压力 kPag 90 150 90 150 120 170 230 150 150 150

冷启动温度 C° - 2 -25 -10 -10 -30 -30 -30 -30 -30 -30 -20 -30

寿命 - 5000
（系统台架） - >5000h >5000h >5000h ≥5000h >5000h

Pt载量 gPt/k
W 0.45 1.35 0.3 0.4 0.125 - 0.38 0.1

成本

元/kW 5000 1500
（DMC） $47 8000円 1500 1000

台/年 100 1000 500000 1000

上海氢晨电堆产品竞争力



核心装备

联合开发国内首套自动化电堆装配系统 联合开发80kW电堆测试系统



北京事业部
(二期：营销中心)

张家港基地（二期：主要生产基地）

上海总部（一期：行政、研发、验证中心）

武汉基地（三期：配套二汽）

广州基地（二期：配套广汽、华南业务）

总体规划

山东基地（三期：配套山东省政策）

河北基地（二期：配套长城）

长春基地（三期：配套一汽）

(一期2019-2021；二期2021-2025；三期2026-2030）

杭州湾基地（二期：配套吉利、浙江业务）

海南基地（三期：配套海南）



基地建设:（一期2019-2020）

研发中心
（中春路光华路）

交大校区

临港生产基地
（新四平公路平霄路）

 距离地铁颛桥站2公里
 距离交大11公里
 距离临港基地52公里

研发中心定位：

 新产品开发

 业务洽谈

 接待展示

 留住高端人才

临港基地定位：

 批量生产

 测试活化

 生产线验证

 队伍锻炼



基地建设:（一期2019-2020）

研发区域（2000平米）



氢能展厅（氢能科普与推广）

基地建设:（一期2019-2020）



2018.03
2020.06

2021.12

手动装配线

手工进检

手动装配

手动精度检测

样堆试制

半自动装配线

手工进检

半自动上料

半自动装配

离线三坐标检测

已累计装配超过50

个80kW以上电堆

一条全自动产线

膜电极、双极板精

度及密封自动检测

全自动上下料

全自动装配线

智能仓储系统

AGV车间物流系统

年产50台 年产200台 年产2000台 年产10000台

放鹤路基地
(已弃用)

颛桥基地
(正在使用)

总体产能建设进度

临港基地一期
(2020年4月底搬入，5月份调试)

临港基地二期
(2021年12完成)

2019.04

（*内部资料，仅供深圳氢蓝使用）

二条电堆智能生产线

膜电极、双极板精度自

动检测

部件密性氦检线

智能物料检验系统

智能仓库系统

智能信息化系统



远景规划

2021

储备3代核心技术
锻炼核心队伍
三轮融资

具备核心技术竞争力

2023

建立外部基地
关键部件生产
完成股权激励

具备产业集群效应

2028

国内投资
并购
N轮融资

具备资本运作能力

2035

吸收国外资本
建立海外基地
与国际整车企业绑
定

具备国际掌控能力

2019 2022 2025 2030 2040

产业化元年 技术领先 市场领先 国内独角兽

实现销售
基地建成
一轮融资

销售额2亿
达到丰田水平
打通产业链

世界知名

销售额20亿
科创版上市
市场占有率50%以上

销售额200亿
与多家整车企业绑定
衍生系列子公司

销售额1000亿
在氢能行业 举
足轻重
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